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na przyktadzie budynku w:Suchym Dworze (LMB:29:N

Przebieg budowy

Inwestycja rozpoczefa sie od projektu architekto-
nicznego zakupionego w biurze architektonicznym
M.&L. Lipinscy. Projekt zostat adaptowany do sy-
stemowych rozwigzan firmy Wolf. Na podstawie
tych planéw uzyskano pozwolenie na budowe. Na
tym etapie konieczne byto sprecyzowanie wyma-
gan inwestora oraz zakresu rob6t wykonywanych
przez firme dostarczajgcg dom. W tym celu zorga-
nizowano spotkanie inwestora z przedstawiciela-
mi firmy Wolf System. Na spotkaniu opracowano
wspdlinie tak zwang ankiete inwestycyjna. Stanowi
ona integralng cze$¢ umowy i zawiera informacje
(podane w przystepny sposob) na temat zakresu
dostawy, okresla kolorystyke budynku (dachdwek,
orynnowania, tynku, okien i drewna widocznego).
Po sporzadzeniu ankiety i wycenie szczegGtowej
podpisywana jest umowa na wykonanie domu. Po
podpisaniu umowy mozliwe byto rozpoczecie ro-
b6t — koficem kwietnia rozpoczeto wykonywanie
fundamentéw. Proces fundamentowania wymagat
czasu, dlatego réwnolegle, w dziale projektowym
firmy z Siemianowic, prowadzono prace nad szcze-
gotowym projektem budynku, kiéry jest opracowy-
wany na podstawie planéw architektonicznych
oraz ustaleri zawartych w ankiecie. Na tym etapie
mozliwe s3 jeszcze niewielkie zmiany w budynku.
Dzigki Scistej wspotpracy inwestora oraz projek-
tanta z Wolf proces ten przebiegat bardzo spraw-
nie. Po odbiorze fundamentu (najpdzniej 3 tygodnie
przed planowanym rozpoczeciem montazu) przez
kierownika robot lub innego przedstawiciela Wolf
System konieczna jest akceptacja plandw przez

inwestora. Akceptujac plany inwestor zgadza sie
na produkcje domu. Po uzyskaniu akceptacji pro-
jektanci przygotowali szczegétowa dokumentacje
wykonawczg $cian i dachu — rozpoczeta sig pro-
dukcja domu — w przypadku domu LMB 29 NAN-
TES zajeta ona niecate 3 tygodnie (projektowanie,
wprowadzenie w tok produkcji, produkcja). Warto
w tym miejscu zaznaczyc, ze elementy prefabry-
kowane firmy Wolf opuszczajg zaktad z wprawiong
stolarka okienng i styropianem pokrytym podkta-
dem pod tynk. Zgodnie z warunkami umowy mon-
taz rozpoczat si¢ terminowo. Elementy opuscity
brame fabryki w Siemianowicach 11.06.2007. Na
przygotowanym fundamencie utozono $ciany par-
teru, po ich skreceniu nastgpit montaz wigzarow
dachowych (w innych przypadkach montowane sa
jeszcze strop, Sciany pietra i konstrukcja dachu).
Kolejnymi etapami robét byto wykonanie pokrycia
dachowego, zatarcie wszystkich stykdw na ele-
wagji, wykonanie boazerii oraz otynkowanie. Juz
07.08.2007 r., czyli po niecatych 9 tygodniach
budynek byt juz zamknigty, przekryty dachéwka
i otynkowany (podpisano protokét odbioru budyn-
ku). Pozostaty roboty wykoriczeniowe. Instalacja
elektryczna zostata wykonana w przygotowanych
w zaktadzie produkcyjnym rurkach typu ,peszel”,
instalacje wodno-kanalizacyjng poprowadzono
w przygotowanych wczesniej elementach do de-
montazu. Inwestor wykonat we wtasnym zakresie
prace zwigzane z aranzacjg pomieszczen oraz
obejsciem domu. Przebieg prac oraz efekt korico-
wy moga Panstwo oceni¢ na zdjeciach przedsta-
wionych z lewej oraz z prawej strony.




Wrazenia inwestora

Niedawno przeprowadziliSmy z inwestorem kore-
spondencje mailowg, zadaliSmy mu kilka pytan
dotyczacych komfortu mieszkania w domu Wolf,
technologii, wspétpracy i organizacji. Inwestor
otrzymat to czego oczekiwat i dobrze mu sig miesz-
ka. Mimo poczatkowych trudnosci z przekonaniem
do technologii, dzisiaj Klienci nie wyobrazajg so-
bie innego sposobu budowania. Klienci sg bardzo
zadowoleni ze wspdtpracy, szybkosci realizacji
budowy, kompleksowej obstugi, wysokiej jakosci
produktu i ustugi

Kompatybilnosé projektow
M.&L. Lipinscy i WOLF SYSTEM

Firma Wolf System nawigzata wspétprace z pra-
cownig projektowa M. & L. Lipifscy. Dzigki temu
mozliwa jest petna kompatybilno$¢ pomiedzy pro-
jektami architektonicznymi a budynkami wykony-
wanymi przez firme Wolf. Dowolny budynek moze
zosta¢ adaptowany na systemowe rozwigzania
— daje to praktycznie nieograniczone mozliwosci
budowy. Budynki szkieletowe realizowane w tech-
nologii Thermo-Wand, Thermo-Mega-Wand i Ultra-
Mega-Wand dzigki bardzo dobrym wtasciwosciom
izolacyjnym oraz innym zaletom stanowig bardzo
powazng konkurencje dla budynkéw murowanych
i 53 przysztoscig materiatowg energooszczednego,
ekologicznego i taniego mieszkania. Technologia-
Kazda z firm dziatajacych na rynku budownictwa
szkieletowego ma swodj wiasny uktad warstw

Sciany (stosowanie réznych materiatow, grubosci).
Firma Wolf System moze poszczycic sig systemem
spraw-dzonym, ulepszanym i stosowanym przez
lata. Gtow-ne zalety produktu to:

* Energooszczedno$é — znakomita izolacyjnosc Scian
© Ekologia — drewno jest surowcem odnawialnym

o Jakos¢ — certyfikowane produkty, produkcja ustugi
o Szybkosé — krotki, czysty i tatwy przebieg budowy

o Eksploatacja — ekonomiczna i fatwa

Thermo-Wand

{ ) Visporcaymnik przcnikania
ciepta: 0,19 Wim?’K

N Grubosé sciany: 26,5 om

Thermo-Mega-Wand

Wspolczynnik przenikania

ciepta: 0,16 W/meK

N Grubose sciany: 31,5 cm
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) Wpdlezynrik przerikania
clepfa: 0,14 Wim?K

N Grubost sciany: 34,5 cm

Uktad warstw od zewnatrz:

* 5 mm warstwa tynku i podktadu tynkowego lub
boazeria

e plyta izolacyjna o grubosci 50 mm (80 mm dla
Ultra-Mega Wand)

¢ masa klejowa 3 mm

e wodoodporna ptyta drewnopodobna V 100

o szkielet o grubosci 160 mm

¢ wetna mineralna o grubosci 160 mm

o folia paroizolacyjna B2

e plyta drewnopodobna 16 mm

e plyta izolacyjna 50 mm (dla Thermo-Mega Wand
i Ultra-Mega Wand)

e plyta gipsowo-kartonowa 12,5 mm (malowane,
okfadane ptytkami, tapetowane) lub boazeria.

Wspétczynniki przenikania ciepta:
THERMO WAND U=0,19 W/m2-K

THERMO MEGA WAND U=0,16 W/m2-K
ULTRA MEGA WAND U=0,14 W/m2-K
(aranzacja i wykoriczenie po stronie inwestora)
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WOLF System Sp. z 0.0. i
ul. Budowlana 17, 41-100 Siemianowice SI.

Tel. (0048) 32/203 08 02,
Fax: (0048) 32/203 92 22
e-mail: mail@wolfsystem.pl,
www.wolfsystem.com
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